VAXELLADA

(H 1 H 6)
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BESKRIVNING

Vixellidan vilar medelst en gummikudde p&
en fastplat eller tvarbalk fastskruvad vid kaross-
bottenplaten. Vixellidan ar forsedd med 3 vix-
lar £6r korning framat och en fér backgéng. De
olika vixlarnas ligen framgar av bild 1. Kraftens
vig genom vixelladan for de olika vixlarna fram-
gar av bild 2. 2:ans och 3:ans vixlar dr synkroni-
serade. Pa H 3, H4, H5 och H 6 ir samtliga vix-

lar tystgdende.

Iz

Viaxelladshuset (4 bild 3) ar tillverkat i ett

stycke av gjutjirn. Huset ar baktill forsett med
ett lock (18) av aluminiu.m. Detta ar pﬁ‘vﬁxellﬁ- 1:A VAXELN
dor H 1—4 utformat ull en férlangningshals.
I husets 6vre del ar ingaende axeln (1) och hu-
vudaxeln (25) lagrade. I husets undre del ar mel-
lanhjul (40) och backhjul lagrade pa mellanaxel
(30) resp. backaxel.

M)

Ingédende axeln (1) lagrar i husets framre ga-
vel i ett kullager (3). Mellan- och backaxeln &r

drivna fast i husets gavlar. Huvudaxeln (25) lag-

WD

rar i framinden i ett rullager (43) i ingéiende
axelns bakre inde samt i husets bakre gavel med
ett kullager (28). P4 H 1—H 4 ar den dessutom
lagrad i ett kullager (19) i forlingningshalsen.
Till ett hjul (24) p& huvadaxelns bakre ande ar
hastighetsmiitarkabeln kopplad. Locket dr for-
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sett med en titningsring (20).

NI esssiss

Fem olika utféranden av vixellddan finnes. De )
ir betecknade H1,H 3, H4, H 5 och H 6. De skill- © 2:A VAXELN
nader som féoreligger mellan de olika utforande-
na inverkar icke pa de hir givna reparationsan-
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3:E VAXELN

Bild 1. Vixlarnas ligen. Bild 2. Kraftens vig.



37 36 35 34

Ingaende axel

Lagerlock

(styrhylsa for urkopplingslager)
Lager for ingaende axel

Hus

Lock

Lasring for rullager (ej H 4—H 6)
Overfall for skiftaxel
Lasring

Skiftaxel for 2:an och 3:an
Bakre overfall for skiftaxel
Spirrkula for skiftaxel
Fjider for spiarrkula

Kapa for vixelspaksled
Bricka

Viaxelspak

Fjader

Skiftaxel for 1:an och backen
Bakre lock

Bakre lager for huvudaxel

(ej H 5—H 6)

Tatningsring

Bricka for skruv

22.
23.
24.

26.
27.
28.
29.

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40..
41.
42,
43.

Vixellada H 3.

Skruv

Medbringare
Hastighetsmiitarhjul
Huvudaxel

Lasring pa huvudaxel
Stoppring pa kullager
Kullager

Skjutbart kugghjul for 1:an och
backen

Mellanaxel

Tryckbricka

Distansring

Rullager

Kugghjul for 2:ans vixel
Kopplingshylsa for 2:an och 3:an
Distanshylsa i mellanhjul
Rullager

Distansring

Tryckbricka

Mellanhjul

Stoppring pa kullager
Lasring pa ingaende axel
Rullager




visningarna annat in i de fall da si sirskilt angi-

ves i texten. Typbeteckningen finnes instansad

pé vixelladshusets vinstra sida vid 6vre kanten

men for att ge ytterligare mdjlighet till identi-

fiering anges hir vad som ir karakteristiskt for

de olika typerna.

H1.

Dreven for 1:a vixeln och backen har raka
kuggar. Ovriga drev ir spiralskurna. Las-
ring for rullager i ingdende axelns bakre
ande.

H 3.

H4.

Hs.

Hoe.

P

Samtliga kugghjul ar spiralskurna. Las-
ring for rullager i ingdende axelns bakre
ande.

Samtliga kugghjul &r spiralskurna. Ingen
lasring for rullager i ingiende axelns
bakre ande.

Saknar forlangningshals pa bakre locket.
Se bild 4.

Andrat utvixlingsférhillande pa 1:ans
vixel och backviixeln.

VOLVO
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Bild 4. Vixellada H 5 och H 6.
(Bakre del)



REPARATIONSANVISNINGAR

Arbetell som kan utfaras llled 3. Drag ut den gamla titningsringen med ut-
o o dragare SVO 4030, bild 6. Montera den nya

Vaxelladan lnonterad titningsringen med dorn SVO 4113.

Inspektionslucka 4. Montera medbringaren med dorn SVO 4034

for vaxellida H 1—H 4 och pressverkiyg
SVO 2287 for H 5—H 6, se bild 7. Montera

ovriga delar.

PV 444 B—L, PV 445 B—M tid. utf. och PV
544 tid. utf., har en lucka i golvet over vixel-
lddan. Denna kan borttagas for inspektion av
vixelforare och drev. Luckan fasthilles av skru-
var.

Byte av tatningsring

1. Utfér moment 1-—4 under rubriken demon-
tering i tillampliga delar.

2. Lossa muttern f6r medbringaren. Anviand
dirvid tappnyckel SVO 4035 som mothall
f6r runda medbringare. Drag av medbring-
aren. Anviind avdragare SVO 2261 for PV
444, 445, 544, se bild 5, och SVO 2262 for ‘ .
P 1200. wer

voLve
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Bild 7. Montering av medbringare.

Demontering

1. Tappaavkylvitskan. Lossa ovre kylarslang-
en och slangarna frdn motorn till vairmeele-
mentet. Lossa avgasroret vid flinsen. Lossa
batterikabeln och kabeln till oljetryckmi-
taren. Skruva loss termometerkroppen och
givaren for oljetryckmiataren. Koppla loss

gasreglaget.
vewe 2. Tag bort gummiskyddet och vixelspaken.
22720
Bild 5. Demontering av medbringare. 3. Hissa upp vagnen och sitt bockar under.

Tappa oljan ur vixelladan.

4. Stod under vixellidan med en domkraft.
Lossa och tag bort barbalken under vixel-
ladan. Koppla av den frimre kardanknuten
fran vaxelladans medbringare. Lossa hastig-
hetsmatarkabeln. Satt en trikloss mellan
motorn och torpeden (bild 8) och sank ned
domkraften.

5. Lossa skruvarna som haller vaxelladan vid
kopplingskapan. Anvind dirvid nyckel
SVO 2426 och kulled SVO 2427, se A bild

22721 9. Verktyg SVO 2428 anvindes direfter

Bild 6. Demontering av tdatningsring. for urskruvning, se B bild 9.
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1.
A
V02427 o
3.
4.
5.
Bild 9. Verktyg for vixelladsskruvar.
A. Lossning och atdragning
B. I- och urskruvning
1. SVO 2426
2. SVO 2428 6.
Isdrtagning
Isdrtagning av vixelldda 7.
Fullstindig isirtagning av vixelladan sker i
foljande ordningsféljd:
I. Huvudaxeln demonteras.
II. Mellanaxeln drives ut.
III. Ingiende axeln demonteras.
IV. Mellanhjulen tages ut. 8
V. Backhjulen med axel demonteras.
VI. Isirtagning av demonterade delar.

Bild 10. Demontering av bakre lock.

Placera vixelladan i fixtur SVO 2044 (SVO
4111 kan anviindas), fastsatt 1 stativ SVO
4109, och tag av locket.

Tag bort de tva 6verfallen (7 och 10, bild
3) for skiftaxlarna.

Ligg i 1:ans vixel genom att skjuta fram
denna vixels skiftgaffel.

Lyft upp skiftaxeln (9) for 2:ans och 3:ans
vixlar. Den andra skiftaxeln foljer da med.

" Tag bort sparrkulan.

Tag bort de fyra skruvarna fér bakre loc-
ket och drag loss detta jamte axel, even-
tuellt med tillhjalp av en gummiklubba, se
bild 10. Lyft ur frimre synkroniseringsko-
nan, som nu ligger 16s.

Tag bort lasringen (8) med lasringsting och
drag ut huvudaxeln. Synkroniseringsanord-
ningen, tvdans drév samt skjutbara kugg-
hjulet for ettan och backen kan direfter
lyftas ur.

H 5—H 6: Tag loss muttern och drag av
medbringaren med avdragare SVO 2261
for PV 444, 445, 544 och SVO 2262 for P
1200. Pressa lagret av huvadaxeln. Anvind
SVO 4038 som underliggsring, se bild 13.

Tag loss lasbrickan for back- och mellan-
axel.

Mellanaxeln (30), drives ut bakdt med
hjilp av dorn SVO 4135. Driv ut axeln helt.
Mellanaxelhjulet faller ddrvid ned i bot-
ten. Detta ir nodvindigt for att ingden-
de axeln skall kunna demonteras.

Lossa lagerlocket (2) i friimre dnden pa
vixellddan. Driv ut ingdende axeln (1)

framit med hjilp av dorn SVO 4135 och

3—5
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Bild 11. Demontering av backaxel.

utdrivarbricka SVO 4150 (for H 4—H 6
anvindes SVO 4151). Brickan placeras i
inden pa axeln som stod for dornen.

9. Tag upp mellanhjulssatsen ur vixelldds-
huset. Var forsiktig s att icke rullarna
(33 och 37) tappas.

10. Demontera backaxeln med verktyg SVO
2301 (verktyg SVO 4023 kan anvindas)
se bild 11, och Iyft upp backhjulen.

Bild 13. Demontering av lager pé huvudaxel.

Demontering av huvadaxel med
lager ur forlingningshalsen
(H1—H 4)

1. Drag av medbringaren. Anvind avdragare
SVO 2261 (SVO 4068 kan anvindas) for
PV 444, 445, 544 och SVO 2262 for P 1200.

2. Placera forlingningshalsen i en press och
pressa ut axeln. Anviind verktyg SVO 4037
bild 12.

Drag ut bakre lagret (19) med hjilp av
verktyg SVO 4030. Tétningsringen (20) fol-
jer med ut.

3. Tag bort lasringen (26) for frimre lagret
(28) och pressa av detta i en press. SVO
4038 anvindes som underldgg, bild 13.

Y

Demontering av ingaende
axelns lager

VoLVO
22851 1. Tag bort lasringen (6) for rullagret (43)
Bild 12. Demontering av huvudaxel. med hjalp av ett spetsigt bagfilsblad cller

3—6



dylikt. (Endast vixellddor av typ H 1 och
H 3 ir forsedda med denna lasring).

Tag bort rullarna i lagret (14 rullar).

Tag bort lasringen (42) for kullagret (3).
Pressa av kullagret genom att placera det
pa sin plats i huset och driv igenom axeln

med en klubba.

o

Isartagning av synkroniserings-
anordning

Tag bort de tva lasfjidrarna (A, bild 14), och
skjut synkroniseringsnavet (C) ur kopplingshyl-
san (B).

Inspektion

Sedan vixelladan tagits isdr helt eller delvis
beroende pa vilket arbete som skall utforas, in-
spekteras samtliga detaljer, alltsd dven de som
eventuellt icke demonterats. Fore inspektionen
foretages noggrann rengoring. I forsta hand un-
dersokes hjulens kuggar. Hjul som &r hart slitna
eller skadade skall alltid kasseras och ersdttas
med nya. Riktigast ir da att byta dven det kugg-
hjul som arbetat tillsammans med det skadade,
for att reparationen skall ge gott resultat.

Dirnist undersokes bussningarna i de hjul
som har sidana, ndmligen i de fasta backhjulen
och tvaans hjul pa huvudaxeln. Konstateras
glapp mellan kugghjul och axel bytes hjulet kom-
plett med bussningar. Om sa erfordras bytes dven
tillhérande axel. Nallagren for mellandreven un-
dersokes och utbytes jimte axel om forslitning
eller skador konstateras. Samma galler tryck-
brickorna foér back- och mellanhjul.

Skilj alla kullager vil rena och prova dem
genom ait lita dem rotera laingsamt. Om de hug-
ger pa nagot stille, glappar eller uppvisar skador
pé kulor, banor eller kulhillare utbytas de. Pro-
va iven lagrens passning i sina lagen i huset. De
maste sitta sikert fast i dessa och om sa icke ir
fallet maste i allminhet hela huset bytas.

Undersok vidare synkroniseringsanordningens
konor, nav och kopplingshylsa. Slitna konor er-
sittes med nya. Forefinnes glapp emellan kopp-
lingshylsa och nav eller om hylsan hinger upp
sig pd navet utbytes hela synkroniseringen.

Skiftaxlarna inspekteras betrdffande forslit-
ning vid sparen fér spiarrkulorna. Har spirrku-
lorna slitet ned sig i nigon skiftaxel utbytes den-

P

na. Skiftgafflarna skall sitta fast vid skiftaxlar-
na. Skulle de ha lossat kan nitning foretagas om
inga andra defekter kunna upptéckas. Kontrol-
lera att spirrfjidrarna har god spinning. Hastig-
hetsmitarhjulets kuggar undersokes. Ar de starkt
forslitna eller skadade utbytes hjulet mot nytt.

Den cylindriska delen av medbringaren, som
gar in i tdtningsringen vid forlingningshalsens
bakre inde, far icke vara nedsliten eller repig.
Den skall i s& fall bytas ut samtidigt med tit-
ningsringen, eftersom den nya tdtningsringen
annars snabbt kommer att forslitas.

Hopséittning
Hopsittning av synkroniserings-
anordning

1. Passa ihop kopplingshylsa (B) och synkro-
niseringsnav (C) sa att de kommer i ctt lage
dir de kunna férskjutas ldtt i forhallande
till varandra, se bild 14.

2. Placera de tre medbringarna (D) i sina
lagen.

3. Montera lasfjidrarna (A) s att bada fjiad-
rarnas oppningar ligger vid samma med-
bringare.

B8

voLvo
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Bild 14. Synkroniseringsanordning.

A. Lasfjider
B. Kopplingshylsa

C. Synkroniseringsnav
D. Medbringare

Nar fjidrarna dr ritt monterade skall de
ligga sa som bild 14 visar, oavsett vilken
sida av synkroniseringsanordningen som
vindes upp. Lasfjider som ar vinkelbojd
endast i en ande liagges med den bojda
inden i medbringaren.

3—7
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Montering av ingdende axelns lager

1.

Pressa pé& kullager (3) med stoppringen
vind ifran kugghjulet (bild 15). Anvind
dorn SVO 4028 och understéd axeln med
bricka SVO 4150 (SVO 4151 for H 4—H 6).
Montera lasring (42).

Gor ren nallagrets rullar noggrant. Smdorj
in lagerbanan och ligg dit de 14 rullarna.
Den sista rullen (1 bild 16) stickes ned i
sitt lige uppifrin.

Montera lasringen (6) (giller ej vixellada
typ H4—H 6).

Bild 15. Ingdende axel..

VOLvVe
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Bild 16. Montering av rullager.

Montering av huvudaxel i forling-
ningshals (H 1-H 4)

1.

Pressa kullagret (28 bild 3 och 18) pa
huvudaxeln. Anvind dorn SVO 4028. Prova
ut och montera en ny lasring (26) av limp-
lig tjocklek. Vilj en ldsring som passar hart
1 sparet.

3—38

ordningsfoljd:

Montera hastighetsmitarhjulet (24) med
avfasningen bakat och sitt i axeln i for-
laingningshalsen.

Pressa i bakre lagret (19) med dorn SVO
4113 och titningsringen (20) med samma
verktyg. )

Driv pa medbringaren (23) med dorn SVO
4034. Kontrollera darvid forst att med-
bringarens frimre yta ir utan grader. Drag
fast medbringaren med skruven (22).

Sitt fast huvoadaxeln med forlingnings-
halsen i1 ett skruvstucke och kontrollera
radialkastet pad medbringaren (se bild 17).
Max. tilldtet radialkast ir 0,07 mm. Kon-
trollera dven skevhet; max. tillatet ar 0,09
mm. ' '
Kinn efter att hjulet (29) fér 1:an och bac-
ken gar litt pi axeln. Kontrollera pa sam-
ma sitt 2:ans hjul (34) oeh synkroniserings-
anordningen.

Bild 17. Indikering av medbringare.

Hopséittning av vaxellada

Efter hopsittning av ovannimnda delar sker
hopsiitiningen av sjilva vixellidan i féljande

Montering av backhjul.

Iliggning av mellanhjul.

Montering av huvudaxel och bakre lock.
Montering av ingiende axel.

Montering av skiftgafflar och lock.
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Bild 20. Mellan- och backaxlar. :
Montering av backhjul
1. = Om backhjulen varit demonterade anvind 2. Driv i backhjulsaxeln varvid samtidigt den
" dorn SVO 4024 vid monteringen si att i punkt 1 nidmnda dornen drives ut (hall
tryckbrickorna ligger kvar i sina ridtta li- emot litt med handen). Spéaret baktill i
gen. Monteringen underlattas om brickor- backhjulsaxeln skall komma i ritt lige for
1. na fastas med fett. Stora kugghjulet vindes lasbrickan! il
bakat. )



Bild 21. Vixelladshus, H 1—H 4.

Bild 22. Viixelladshus, H 5—H 6.

Montering av mellanhjul

1.

Sdtt monteringsdorn SVO 4022 med hylsa
(36) i mellanhjulens nav samt ligg i ndlrul-
lar (33 och 37), 24 rullar vid varje é@nde, di-
stansringar (32 och 38) samt tryckbrickor
(31 och 39). Anvind fett vid monteringen sa
att detaljerna blir kvar i sina ridtta lagen.

Placera mellanhjulsatsen i botten pa vixel-
ladshuset men driv icke 1 mellanhjulsaxeln
(30) forran bade ingiende axeln (1) och hu-
vudaxeln (25) dar monterade. Var forsiktig
sa att icke dornen faller ut. Se dven till att
tryckbrickorna (31 och 39) kommer i ritta
lagen.

Montering av huvudaxel

1.

Ligg packningen (C bild 21) pa vaxellads-
husets bakre tdtningsyta.

3—10

Pa vixelldda H 5—H 6 monteras kullagret
(28) pa huvudaxeln. Fér in huvudaxeln i hu-
set och montera pia i nu nimnd ordning
1:ans skjutbara hjul (29), 2:ans hjul (34),
synkroniseringskonan (B) och synkronise-
ringsanordningen (A), se bild 18.

Pa vixellada typ H 1 och H 3 kan synkro-
niseringsanordningen vindas hur som helst.
Pa typ H 4—H 6 skall den vindas sa, att
den del av sjilva navet, som ir forsedd med
den langsta halsen kommer framat. Se till
att de tre medbringarna passar in i urtagen
i synkroniseringskonan.

Montera lasringen (8) for synkroniserings-
anordningen pa axeln. Mit axialspelet pa
2:ans hjul mellan hjulet och ansatsen pa
axeln. Max. axialspel 0,05 mm, se bild 23.
Axialspelet justeras med hjilp av lasringen
(8). Olika tjocklekar finnas. ~

H 1—H 4: Montera skruvarna for. bakre
locket. "



Bild 23. Maitning av axialspel.

Montering av ingaende axel

1.
2,

Sdtt i ingaende axeln (1) med lager i huset.
Ligg pa en packning (B bild 21) och mon-
tera lagerlocket (2). Se dirvid till att olje-
kanalen i locket kommer mitt f6r oljedri-
neringshalet i vixellidshusets framre gavel.
Montera synkroniseringskonan for 3:ans
vaxel (A bild 15).

Driv in huvudaxeln, si att lagret kommer i
sitt ldge i vixellddshusets bakre gavel. Drag
fast forlangningshalsen (H 1—H 4).

Viand viaxellidan med botten upp samt driv
in mellanhjulsaxeln bakifrdn. Sparet i
axeln skall vara i ratt lige for lasbrickan
(E bild 20).

Las mellanhjuls- och backhjulsaxeln med
Iasbrickan.

H 5—H 6: Montera hastighetsmitardrevet,
bakre locket med tidtningsring och med-
bringaren. Drag skruvarna och muttern fér
medbringaren. Mait

skevhet, bild 17.

upp medbringarens

Montering av skiftaxlar och lock

AR

Ligg in 1:ans vixel.

Montera skiftgafflarna.

Ligg laskulan mellan skiftgafflarna.
Ligg hjulen i neutrallige.

Montera gverfallen (7 och 10).
Kontrollera neutral- och vixelligena.
Ligg pa ny korkpackning och montera
locket.

Fyll pa 0,5 liter vixelladsolja SAE 80.

Montering

[

+ - Omsd dr nodviandigt—centrera— lanrellerr—

med spec. dorn (se avd. 2).

Montera vixellddan i sitt lige och drag at
fiastbultarna med verktyg enligt bild 9.
Monteringen underlittas om styrpinnar an-
vandas!

Placera en domkraft under viixelladan
och lyft upp den s& hogt att fistpliten, resp.
tvirbalken kan monteras.

Siank ned vixellidan och skruva fast bakre
fastet vid fdstplaten eller tvirbalken.

H 1—H 4: Ansitt muttern si att den kom-
mer i kontakt med brickan. Vrid direfter
tillbaka '/=—1 varv och lis med saxpinne.
Montera vixelspaken och kontrollera att
alla vaxlar gar i.

Montera kardanaxeln, trycklank och retur-
fjader for koppling samt returfjider for
fotbromspedalen.

Koppla hastighetsmitarkabeln.

Koppla pd avgasréret och &vre kylar-
slangen.

Skruva fast réret for vevhusventilationen
samt minuskabeln vid batteriet.

Fyll pa kylvitska i erforderlig mingd.



FELSOKNING

FEL

ORSAK ' ATGARD

Vixlarna svara att lagga i

Kopplingen frigor ej. Justera eller reparera kopplingen. Se avd. 2.
For tjock olja. Kontrollera att ritt olja anvindes.
Synkroniseringsanordningen sliten. Byt ut de slitna delarna.

Lagerbussningar eller kugghjul slitna. Byt ut skadade eller slitna delar.

Skiftaxel eller kugghjul hinga upp sig. Byt ut skadade eller slitna delar.

Niégon vixel hoppar ur

Slitna lager p& axlar eller kugghjul. Montera nya lager eller buvssningar.
Slitna spirrar i synkroniseringsanordningen Byt ut skadade eller slitna delar.
eller bakre 6verfallet.
Hart slitna kugghjul. Byt ut de slitna kugghjulen.
Vixelladan sitter snett pa svinghjulskipan. Indikera svinghjulskdpan och justera om ndd-
vindigt (se avd. 2). Rengér anliggningsytorna.
Stodlagret i svanghjulet slitet. Byt ut lagret.
Oljud
For lag oljeniva. Fyll pa olja i erforderlig mangd.
Slitna eller skadade lager pa axlar och kugghjul. Byt ut lagren eller bussningarna.
Hart slitna kugghjul. Byt ut de slitna kugghjulen.
Oljeldckage
Medbringarens titningsyta sliten. Montera ny medbringare och tdtningsring.
Bakre titningsring och lager slitna. Montera nytt lager och ny tdtningsring.
Lackage mellan huset och bakre locket. Montera ny papperspackning. Rengér returhalet.
Lickage mellan huset och frimre lagerlocket. Montera ny papperspackning. Rengér returhilet.
Lickage mellan huset och locket. Montera ny korkpackning.
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SVO

SVO

SVO

SVO

Svo
SVO

SYO
SVO

SVO
SVO
SVO

SVO

2044

2261

2262

2287

2301
2426

2427
2428

4022
4024
4028

4030

VERKTYG

Féljande specialverktyg dr nddvindiga vid utférandet av reparationer pa vixelladan.

Fixtur for vixellada (SVO 4111
kan anvandas).

Avdragare for medbringare

(PV 444, 445, 544).

Avdragare for medbringare

(P 1200).

Pressverktyg for montering av
medbringare (H 5—H 6).
Utdragare for backaxel.
Nyckel for lossning och atdragning
av vixelladsskruvar.

Kulled for nyckel SVO 2426.
Nyckel fér i- och urskruvning av
vixelladsskruvar.

Monteringsdorn f6r mellanhjul.
Monteringsdorn for backhjul.
Hylsa for mont. av lager pa ingden-
de axel och huvudaxel.

Utdragare f6r titningsring.

SYO

SVO
SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SvO

4034

4035
4037

4038

4109

4113

4135

4150

4151

26195

Monteringsdorn for medbringare pa
huvudaxeln (H 1—H 4).

Nyckel for medbringare.

Dorn f6r urpressning av huvud-
axel ur forlingningshals.
Underlaggsring for demontering av
kullager, huvudaxel.

Stativ for fixtur (SVO 4108 kan
anvindas).

Dorn fér mont. av bakre kullager
(H 1—H 4) och tdtningsring pa hu-
vudaxeln.

Dorn for demont. av ingiende axel
och mellanaxel.

Utdrivarbricka for ingdende axel
(H1—H 3).

Utdrivarbricka f6r ingaende axel

(H 4—H 6).
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SPECIFIKATIONER

Typ och nummer instansat pa en skylt fastsatt pé vixelladans vanstra sida
Tvaan och trean synkroniserade

Utviaxling: Hi1—H>5 Heé6
Lavixeln ... ..o 3,23: 1 3,13:1
250 VAKEIIL woo s smms 65 @5 08 8 5 o s o o s o s 5 e s g 1,62:1 : 1,62:1
Brevaxeln ... s e Bt B e g 1:1 d:1
Backvixeln ................ b g e g 8 R G 5 e 2,92:1 2,66: 1

- De olika hjulens kuggantal: .
Ingdende axeln ............ .. .. ... .. ... ... ... ... ... 17 kuggar 17 kuggar
Mellanaxeln, drivhjul ........... .. ... ... .. ............. 24 kuggar 24 kuggar
hjul for 1:ans vixel ................. .. ...... 14 kuggar 14 kuggar
hjul for 2:ans vixel .......................... 20 kuggar 20 kuggar
Huvudaxeln, hjul fér 1:ans vixel ............... SR NS o 32 kuggar 31 kuggar
hjul for 2:ans vixel .......... ... .. ... . ...... 23 kuggar 23 kuggar
Baekbjul - i oo cvnniviieanis iommmensemesnmsssmns smenssmmn *. 18 och 20 kuggar . 17 och 20 kuggar
T P 0.5 liter
viskesitet ......... . ... ... Vixellddsolja
Oljerymd . ......... 5 o e i 1 e BBt e g 56y B o 2 5 S0 B SAE 80

Hastighetsmiitarehjul

Hastighetsmitarehjul
Bakaxelutvixling Ringdimension Kuggantal Végmitarens teoretiska
: E — - Utvixling felprocent
Storre Mindre
PV 444 ,
4,56:1 (9: 41) AC-instr. VDO-:instr.
och } 5,00"—16” 4 14 3,50 45,4 -
4,57:1 (7: 32)
4,63:1 (8:37) 5,00”- 16" 4 15 3,75 =+6,0 —
4,56: 1 (9: 41) I 5,00”-—16" 5 18 3,60 +2,5 —
’ | 5,907 15" 5 18 3,60 43,7 41,5
PV 445
4,56:1 (9: 41 B0 15" 5 17 3.4 — +3.4
50 1 (0 4L 6,40"—15” 5 17 3.4 - +27
513:1 (8:41) i =15 . = & - =14
B 5 A 6,40"—15" 3 12 4.0 = —1,9
J 5,50”"—16”" 4 16 4,0 46,0 +3,6
S#s: 1 (1:38) l 6,00"—15" 5 20 4.0 46,9 4.6
5,63: 1 (8:45) 6,00”—15” 3 13 4,33 +2,3 +0,1
PV 544
4,56:1 (9: 41) 5,90”—15” 5 18 3,6 — +1,5
4,1:1 (11: 45) 5,90"—15" 5 16 3,2 — +2,8 .
(10: 41)
P 1200
4,56: 1 (9: 41) 5,90"—15" 5 18 3,6 - +1,5

Felprocenten i ovanstiende tabell ir beriknad for en rullningsradie som utgoér medelvirdet f6r respektive ringdimen-
sioner av- olika fabrikat. -

%l

Hastighetsmiitaren gir antal varv per km:
ACADSITUIIENE o o oot vttt it et e e e e e 616
VDO-InStrument . ... oottt e e 630
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